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Planetentrager fur Getriebe 

5 



10 Gebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft einen Planetentrager fOr Getriebe, insbesondere Automa- 
tik- oder Lastschaltgetriebe, in dem Planetenrader auf Bolzen gelagert sind die 
mit einem koaxial zur Mittelachse des Planetentragers angeordneten Sonnen- 
15 rad und einem Hohlrad im Eingriff stehen. Weiterhin ist der Planetentrager mit 
einem Lamellenkorper fur Kupplungs- oder Bremslamellen versehen. 

Hintergrund der Erfindung 

20 Planetengetriebe der genannten Art sind vor allem in Automatik- oder Last- 
schaltgetrieben in Verwendung. Sie bestehen aus einem zentralen Sonnenrad, 
einem konzentrisch dazu angeordneten Hohlrad und mehreren Planetenradern, 
die zwischen dem Sonnen und dem Hohlrad angeordnet sind. Die Drehachsen 
der Planetenrader sind parallel, aber mit Achsabstand, zu denen des Sonnen- 

25 und Hohlrades ausgerichtet, wobei die Verzahnung der Planetenrader in stan- 
digem Eingriff mit der Verzahnung des Sonnen- bzw. des Hohlrades steht. Die 
Planetenrader sind auf einem Planetentrager drehbar gelagert. Planetentrager, 
Sonnen- und Hohlrad sind zur Veranderung des Obersetzungsverhaltnisses 
miteinander bzw. mit einem feststehenden Getriebebauteil kuppelbar, wodurch 

30 die aneinander gekuppelten Bauteile auf gleicher Drehzahl gehalten bzw. nicht 
drehbar fixiert werden. Die Kopplung verschiedener Bauteile wird im Allgemei- 
nen durch Bremsen oder Lamellenkupplungen bewerkstelligt. 
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Es sind Planetentrager fOr Getriebe bekannt, die aus einem ein- Oder mehrteili- 
gen Tragflansch fOr die Planetenrader und einem rotationssymmetrischen topf- 
artigen Teil bestehen. An letzterem ist Qblicherweise eine Verzahnung fQr 
5 Kupplungs- oder Bremslamellen angebracht. Eine derartige Vorrichtung ist aus 
DE 195 44 197 bekannt. Danach ist der Planetentrager aus einer Lagerbasis 
und einem Lagerdeckel aufgebaut, die, durch Abstandssaulen getrennt, zwei 
parallel zueinander beabstandete Lagerebenen definieren. Die Verbindung 
zwischen der Lagerbasis und dem Lagerdeckel wird uber an den offenen En- 

1 0 den der Abstandssaulen angebrachte radial nach aulien weisende Flanschplat- 
ten mittels Schweiliverbindung hergestellt. Dabei sind die Flanschplatten Qber 
Ringsegmente miteinander verbunden. Weiterhin wird ausgefUhrt, dass die 
Lagerbasis als Guss- oder Schmiedeteil hergestellt sein soil, was dazu fuhrt, 
dass die Lagerbasis im Bereich der Abstandssaulen kostenintensiv nachbear- 

15 beitet werden muss. Weitere Nachteile dieser L6sung sind hone Herstellungs- 
kosten von Gieli- oder Schmiedeteilen, deren hohes Gewicht und geringe Fes- 
tigkeit im Bereich von Kanten. 

Eine weitere Ausfuhrung eines Planetentragers ist in der Patentschrift DE 43 
20 02 844 dargestellt. Hierbei handelt es sich urn einen Planetentrager der aus 
einem Planetentragemabenteil und einem Seitenwandbauteil besteht, die als 
Flielipressteil bzw. Blechpressteil ausgebildet sind. Das Seitenwandbauteil ist 
ein topfformig ausgefuhrter Lamellenkdrper, wahrend das Planetentragerna- 
benteil aus einer ringformigen Scheibe und einem rohrformigen Ansatz besteht. 
25 Beide Bauteile sind, mit Ausnahme von Ausbuchtungen, die sich in axialer 
Richtung erstrecken, rotationssymmetrisch. Die Ausbuchtungen erstrecken sich 
vom Boden des Seitenwandbauteils in axialer Richtung nach auSen und von 
der Scheibe des Planetentragemabenteils axial vom ringfdrmigen Ansatz weg. 
Die Form der axialen Ausbuchtungen macht aufwandige Verfahrensschritte 
30 wahrend des Umformungsprozesses notig. 
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Beim Zusammenbau des Planetentrdgers werden die beiden Bauteile im Be- 
reich der Ausbuchtungen miteinander verschweifit. Dabei mufi sichergestellt 
werden, dass sie sowohl in axialer als auch in radialer und Umfangsrichtung 
exakt positioniert sind. Dies erfordert enorme Genauigkeit bei der Ausbildung 
5 der Ausbuchtungen und aufwandige Positionierungs- und ZentrierungsmaR- 
nahmen bei der Herstellung der Schweifiverbindung, was der wirtschaftlichen 
Fertigung der Planetentrager entgegensteht. 

Zusammenfassung der Erfindung 

10 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu Grunde, diese geschilderten Nachtei- 
le zu vermeiden und somit einen gewichtsoptimierten Planetentrager zu schaf- 
fen, dessen Einzelteile kostengunstig und mit hoher MaBgenauigkeit herge- 
stellt und ohne aufwandige PositionierungsmaJinahmen zusammengefCigt wer- 
15 denkdnnen. 

ErfindungsgemaiX wird diese Aufgabe dadurch geldst, dass der Planetentrager 
fdr Getriebe ein Flanschteil aufweist, bestehend aus einer radial verlaufenden 
ersten ringformige Scheibe, die mit einer durch axialen gebildeten Aufnahme 

20 und einem sich axial erstreckenden topfformigen Ansatz, ausgehend von einem 
Innenrand der Aufnahme, versehen ist, und einem stufenartig ausgefuhrten 
Topf, bestehend aus einem ersten HOIsenabschnitt und einem zweiten Hulsen- 
abschnitt kleineren und grofJeren Durchmessers, wobei diese an jeweils einem 
ihrer Enden uber eine radial verlaufende zweite ringf6rmige Scheibe, axial zu- 

25 einander versetzt, miteinander verbunden sind, weiterhin bestehend aus einem 
abgewinkelten ringformigen Ansatz am aufieren Ende des ersten Hulsenab- 
schnittes. Der Auliendurchmesser des ersten Hulsenabschnittes ist dem In- 
nendurchmesser der Aufnahme des Flanschteils angepafct, so dass der Topf 
an seinem ansatzseitigen Ende in die radiale Aufnahme des Flanschteils ein- 

30 greift und von dieser in axialer Richtung teilweise ubergriffen wird. Dadurch 
liegt der ringfSrmige Ansatz an der Aufnahme des Flanschteils in axialer Rich- 
tung an. Eine ringformig umlaufenden Schweifiverbindung zwischen dem ring- 
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formigen Ansatz und der Aufnahme verbindet den stufenartigen Topf mit dem 
Flanschteil. Weiterhin sind Ausnehmungen fdr Planetenrader im ersten Hul- 
senabschnitt angebracht, durch die diese nach innen durch den Hulsenab- 
schnitt hindurchgefuhrt sind und in das Sonnenrad eingreifen. 

5 

Oben beschriebene Anordnung ermoglicht es mit einem Minimum an Einzeltei- 
len einen erfindungsgemalJen Planetentrager herzustellen. Durch die Ausfuh- 
rung des Planetentragers aus zwei ineinander eingesetzten rotationssymmetri- 
schen bzw. teilweise rotationssymmetrischen Komponenten, wobei der Aulien- 

10 durchmesser des ersten HQIsenabschnittes dem Durchmesser der Aufnahme 
des Flanschteils angepasst ist, wird auf einfache Art und Weise die axiale Po- 
sitionierung und das Zusammenfallen der Mittelachsen der beiden Komponen- 
ten sichergestellt. Die erste ringformige Scheibe des Flanschteils und die zwei- 
te ringformige Scheibe des stufenartig ausgefOhrten Topfes begrenzen einen 

15 ringfermig urn den Planetentrager umlaufenden Aufnahmeraum fur Planetenra- 
der, der in radialer Richtung nach innen durch den ersten Hulsenabschnitt be- 
grenzt wird und nach au&en offen ist. Das Planetenrad greift durch Ausneh- 
mungen im ersten Hulsenabschnitt und steht so mit dem Sonnenrad bzw. ei- 
nem nicht dargestellten, koaxial dazu angeordneten Hohlrad im Eingriff. Zur 

20 Aufnahme einer An- Oder Abtriebswelle ist das Flanschteil mit einem topfformi- 
gen Ansatz versehen. Durch die Ausfuhrung der Einzelkomponenten als rotati- 
onssymmetrische Teile entfallt die Notwendigkeit der Positionierung der Teile 
relativ zueinander in Umfangsrichtung, da keine ausgezeichnete Orientierung 
existiert. Weiterhin wird durch das passgenaue Ineinanderfassen zweier rotati- 

25 onssymmetrischer Teile bei Zusammenbau des Planetentrager automatisch die 
radiale Positionierung erreicht. Gleichzeitig bildet die Aufnahme der ersten 
ringformigen Scheibe des Flanschteils einen Anschlag fur den stufenartig aus- 
gefOhrten Topf in axialer Richtung, wodurch die axiale Positionierung erreicht 
wird. Somit sind beim Zusammenbau des Planetentrager keinerlei Orientie- 

30 rungs- oder PositionierungsmaRnahmen zu ergreifen. 
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Weiterhin wird vorgeschlagen, dass der Innendurchmesser des ringfdrmigen 
Ansatzes des Topfes grdlier ausgefQhrt ist, als der Innendurchmesser der Auf- 
nahme des Flanschteils, wodurch eine Axiallageraufnahme geschaffen wird, in 
der ein Axiallager angeordnet ist. 

5 

Vorteilhafterweise ist der zweite Hulsenabschnitt mit einer Verzahnung fCir 
Brems- oder Kupplungslamellen versehen. 

In weiteren Ausfuhrungsformen der Erfindung ist vorgesehen, dass das 
10 Flanschteil und/oder der stufenartig ausgefuhrte Topf durch spanloses Umfor- 
men eines Blechteils hergestellt werden. Vorteile dieser Ausfuhrungsformen 
sind die hohe Festigkeit und das geringe Gewicht, die einfache Herstellung und 
die hohe MaRgenauigkeit und Qualitat der Bauteile, wodurch kostspielige 
Nachbearbeitungen, insbesondere im Bereich der Schweiliverbindung entfal- 
15 len. 

Weiterhin ist vorgesehen, dass fluchtende Bohrungen in der ersten ringfOrmi- 
gen Scheibe des Flanschteils und in der zweiten ringffirmigen Scheibe des 
Topfes zur Aufnahme von Bolzen angeordnet sind, auf denen die Planetenra- 
20 der gelagert sind. 

Vorgeschlagen wird aulSerdem, dass die Schweiliverbindung zwischen dem 
ringffirmigen Ansatz des stufenffirmig ausgebildeten Topfes und der ringformi- 
gen Aufnahme des Flanschteils mittels eines Widerstandsschweiliverfahrens 
25 hergestellt wird. 

Ebenfalls denkbar ist dass die Innenflache des rohrformigen Ansatzes mit einer 
Innenkerbverzahnung versehen ist. Dies ermOglicht eine formschlussige Ver- 
bindung des Planetentragers mit einer Welle. 
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In einer weiteren AusfGhrung der Erfindung ist auf dem topffOrmigen Ansatz 
des Flanschteils ein Innenring eines Freilaufs Oder eines Wfllzlagers ange- 
bracht. 

5 Die Verbindung zwischen topffOrmigen Ansatz und Innenring wird vorzugswei- 
se kraftschlQssig hergestellt. Denkbar ist allerdings auch eine formschlussige 
Verbindung oder eine unterstutzende Aulienkerbverzahnung auf dem topffOr- 
migen Ansatz. 

10 Der Innenring kann sowohl massiv, als auch in Form eines, durch spanloses 
Umformen eines Blechteils hergestellten, Topfes mit zwei Borden ausgefuhrt 



In einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrung der Erfindung besteht der Innenring 
15 des Freilaufes aus einem spanlos gefertigten Topf mit zwei Borden. Dies fCihrt 
zu einer signifikanten Gewichtsersparnis. 



20 Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be- 
schreibung und aus den Zeichnungen, in der Ausfuhrungsbeispiele der Erfin- 
dung vereinfacht dargestellt sind. Es zeigen: 



sein. 



Kurze Beschreibung der Zeichnungen 



Figur 1 



eine schematische Darstellung eines Planetengetriebes, 



25 



Figur 2 



einen Langsschnitt durch einen erfindungsgemafcen Plane- 
tentrSger, 



Figur 3 



einen Langsschnitt durch eine zweite Ausfuhrungsform ei- 
nes erfindungsgemalien Planetentragers, 
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AusfUhriiche Beschreibung der Zeichnungen 

Figur 1 zeigt als Beispiel fur die Verwendung der erfindungsgemalJen Lehre 
5 eine schematische Darstellung eines Planetengetriebes 1, wobei mit 2 ein Pla- 
netentrager bezeichnet ist. Der Planetentrager 2 ist drehfest mit einer Welle 3 
verbunden und ist auUerhalb seiner Langsachse mit Planetenradern 4 verse- 
hen. Die Drehachse der Planetenrader 4 liegt parallel zur Langsachse des Pla- 
netentragers 2. Konzentrisch und drehbar auf dem Planetentrager 2 bzw. der 
10 Welle 3 gelagert sind ein Sonnenrad 5 und ein Hohlrad 6 angeordnet, die mit 
den Planetenradern 4 in standigem Eingriff stehen. Der Planetentrager 2 ist mit 
einem ersten LamellenkSrper 7 versehen. Ober einen zweiten Lamellenkorper 
8 , der mit dem Sonnenrad 5 verbunden ist, kennen diese Komponenten anein- 
ander gekuppelt werden. Mit Hilfe eines dritten Lamellenkorpers 9, der mit dem 
15 Sonnenrad 5 verbunden ist, kann dieses Ober einen gehausefesten vierten 
Lamellenk6rper 10 abgebremst werden. 

Der erfindungsgemalSe Planetentrager 2, derweiterhin in Figur 2 dargestellt ist, 
besteht aus einem einteiligen Flanschteil 1 1 und einem stufenartig ausgefuhr- 
20 ten, ebenfalls einteiligen Topf 12. 

Das Flanschteil 1 1 setzt sich aus einer radial verlaufenden ersten ringformigen 
Scheibe 13 und einem sich axial erstreckenden topffdrmigen Ansatz 14, aus- 
gehend vom Innenrand der ersten ringformigen Scheibe 13, zusammen. Wei- 
25 terhin ist die erste ringformige Scheibe 13 mit einer durch axialen Versatz ge- 
bildeten zylindrischen Aufnahme 15 versehen, die sich vom Innenrand der ers- 
ten ringformigen Scheibe 13 in radialer Richtung nach auBen erstreckt. Ein 
Boden 16 ist am von der Aufnahme 15 abgewandten Ende des topfformigen 
Ansatzes 14 ringfdrmig ausgebildet. 

30 



WO 2005/015056 



8 



PCT/EP2004/007637 



Der stufenartig ausgefOhrte Topf 12 besteht aus einem ersten HQIsenabschnitt 
17 und einem zweiten HQIsenabschnitt 18, wobei der Durchmesser des ersten 
HQIsenabschnittes 17 kleiner ist als der des zweiten HOIsenabschnittes 18. Die 
HOIsenabschnitte 17 und 18 sind an jeweils einem Ende mittels einer zweiten 

5 ringformigen Scheibe 19, axial zueinander versetzt, verbunden. Der zweite 
HQIsenabschnitt 18 ist an seinem AuBenumfang mit einer Verzahnung 20 fur 
den Eingriff von nicht dargestellten Kupplungs- oder Bremslamellen versehen. 
Am von der zweiten ringformigen Scheibe 19 abgewandten Ende des ersten 
HQIsenabschnittes 17 ist ein radial nach innen abgewinkelter, ringformiger An- 

10 satz 21 ausgebildet, wodurch die Stabilitat des ersten HQIsenabschnittes 17 
erhoht wird. 

Der Durchmesser der Aufnahme 15 ist dem AuBendurchmesser des ersten 
HQIsenabschnittes 17 angepaBt. Der erste HQIsenabschnitt 17 des Topfes 

15 greift mit seinem ansatzseitigen Ende in radialer Richtung bundig in die Auf- 
nahme 15 des Flanschteils 11 ein und wird von dieser in axialer Richtung teil- 
weise Qberstreckt. Gleichzeitig dient die Aufnahme 15 als Anschlag fur den 
ringfdrmigen Ansatz 21. Durch die erfindungsgemalJe Ausfuhrung der zwei 
Komponenten des Planetentragers wird sowohl die radiale, als auch axiale 

20 Positionierung der zwei Komponenten zueinander ohne aufwandige Positionie- 
rungsmafcnahmen erreicht. Eine Positionierung in Umfangsrichtung ist auf 
Grund der Rotationssymmetrie der einzelnen Komponenten nicht erforderlich. 

Zwischen dem ersten HQIsenabschnitt 17 und der Aufnahme 15 besteht eine 
25 kraftschlQssige Verbindung. Weiterhin ist eine ringformig umlaufende Schweift- 
verbindung 32 zwischen dem ringformigen Ansatz 21 und der Aufnahme 15 
vorgesehen, wodurch eine hohe Festigkeit der Verbindung erreicht wird und 
die zwei Komponenten gegen Verdrehen in Umfangsrichtung gesichert werden. 
Zur Herstellung der stoffschlQssigen Verbindung wird ein Widerstandsschweili- 
30 verfahren, wie beispielsweise Kondensatorentladungsschweilien, vorgeschla- 
gen. 
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Der Innendurchmesser D1 der Aufnahme 15 ist kleiner, als der Innendurch- 
messer D2 des ringfdrmigen Ansatzes 21, wodurch eine Axiallageraufnahme 
22 gebildet wird, in der ein Axiallager 23 angebracht ist. An diesem ist ein 
nicht dargestelltes Sonnenrad drehbar relativ zum Planetentrdger gelagert. 

5 

Die axiale Erstreckung des ersten Hulsenabschnittes 17 ist so gewdhlt, dass 
ein Aufnahmeraum 24 entsteht in dem PlanetenrSder 4 angeordnet sind. Der 
Aufnahmeraum 24 wird in axialer Richtung von der ersten 13 und zweiten ring- 
fdrmigen Scheibe 19 und in radialer Richtung nach innen vom ersten HQIsen- 

10 abschnitt 17 begrenzt. Die ringfdrmigen Scheiben 13 und 19 werden nach dem 
Ausbilden der SchweilXverbindung 32 mit zueinander fluchtenden Bohrungen 
25 versehen, in denen Bolzen 26 fixiert sind. Auf den Bolzen sind PlanetenrS- 
der 4 drehbar gelagert. Im Bereich der Planetenrdder 4 ist der erste Hulsenab- 
schnitt 17 mit Abflachungen versehen, in denen Ausnehmungen 27 vorgesehen 

15 sind. Diese erstrecken sich in axialer Richtung zwischen den ringfCrmigen 
Scheiben 13 und 19. Die Ausdehnung in Umfangsrichtung ist so gehalten, dass 
die PlanetenrSder 4, urn die Bolzen 26 frei drehbar sind und durch die Aus- 
nehmungen 27 greifen kCnnen. Dabei steht die Verzahnung der PlanetenrSder 
4 mit der Verzahnung eines nicht dargestellten Hohlrades und eines ebenfalls 

20 nicht dargestellten Sonnenrades im dauerhaften Eingriff. 

Sowohl das Flanschteil 11 als auch der stufenformig ausgebildete Topf 12 sind 
durch spanlose Umformung aus einem Blechteil hergestellt. Mit Ausnahme der 
Bohrungen 25 kOnnen die einzelnen Komponenten in einem Arbeitsgang gefer- 

25 tigt werden. Dabei wird in jeweils einem Tiefziehprozess das Flanschteil bzw. 
der stufenartig ausgefuhrte Topf gefertigt. Anschliefiend wird die Schweifiver- 
bindung 32 hergestellt und danach die ringfdrmigen Scheiben 13 und 19 an 
den entsprechenden Stellen mit Bohrungen versehen. Dies erlaubt die kosten- 
gunstige Herstellung der Einzelteile bei gleichzeitiger hoher MafJgenauigkeit. 

30 Weiterhin konnen nachbearbeitende Schritte, insbesondere im Bereich der 
Schweiliverbindung 32, entfallen. 
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Am Innenumfang des topffdrmigen Ansatzes 14 ist eine Innenkerbverzahnung 
28 angebracht, wodurch eine nicht dargestellte Welle formschlQssig in Wirk- 
verbindung mit dem Planetentrager tritt. Dabei dient der ringformige Boden 16 
als Anschlag fur die Welle. 

5 

Weiterhin ist ein Innenring 29 eines Freilaufs oder Walzlagers zur Lagerung 
des Hohlrades dargestellt, der auf dem topfformigen Ansatz 14 mittels eines 
Pressverbandes angebracht ist. Zusatzlich kann der Innenring mit dem topffor- 
migen Ansatz 14 uber eine auf dem topfformigen Ansatz 14 angebrachten Au- 
10 Benkerbverzahnung 30 im WirkschluB stehen. Der Innenring ist in der in Figur 
2 dargestellten AusfCihrungsform massiv ausgebildet. 

In einer weiteren AusfCihrungsform der Erfindung, die in Figur 3 dargestellt ist, 
besteht der Innenring 31 aus einem spanlos gefertigten Topf mit zwei Borden, 
15 der ebenfalls mittels eines Pressverbandes in Verbindung mit einer auf dem 
topffdrmigen Ansatz 14 angebrachten AuBenkerbverzahnung 30 im WirkschluB 
steht. 

Durch die passgenaue Anordnung der zwei nahezu rotationssymmetrischen 
20 Bauteile ineinander wird erreicht, dass aufw§ndige ZentrierungsmaBnahmen 
beim Zusammenbau entfallen konnen. Die einzelnen Komponenten sind leicht 
und kostengunstig herzustellen und durch das Ausgangsmaterial in Form von 
Blech ist eine leichte Bauweise realisiert. 

25 



30 
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Bezugszahlenliste 





1 


Planetengetriebe 




2 


Planetentrager 


5 


3 


Welle 




4 


Planetenrad 




5 


Sonnenrad 




6 


Hohlrad 




7 


erster LamellenkCrper 


10 


8 


zweiter Lamellenkorper 




9 


dritter Lamellenkorper 




10 


vierter Lamellenkdrper 




11 


Flanschteil 




12 


Topf 


15 


13 


erste ringformige Scheibe 




14 


topfformiger Ansatz 




15 


Aufnahme 




16 


ringformiger Boden 




17 


erster Hulsenabschnitt 


20 


18 


zweiter Hulsenabschnitt 




19 


zweite ringfdrmige Scheibe 




20 


Verzahnung 




21 


ringfSrmiger Ansatz 




22 


Axial lageraufnahme 


25 


23 


Axiallager 




24 


Aufnahmeraum 




25 


Bohrung 




26 


Bolzen 




27 


Ausnehmung 


30 


28 


Innenkerbverzahnung 




29 


Innenring 



30 Audenkerbverzahnung 

31 Innenring 

35 32 SchweifJverbindung 

D1 Innendurchmesser 

D2 Innendurchmesser 
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Patentansprtiche 

1 . Planetentrager (2) fur Getriebe 

- mit einem Flanschteil (11), bestehend aus einer radial verlaufenden ersten 
5 ringformigen Scheibe (13), die mit einer durch axialen Versatz gebildeten 

Aufnahme (15) und einem sich axial erstreckenden topfformigen Ansatz 

(14) , ausgehend von einem Innenrand der Aufnahme (15), versehen ist, 

- mit einem stufenartig ausgefuhrten Topf (12), bestehend aus einem ersten 
HQIsenabschnitt (17) und einem zweiten Hulsenabschnitt (18) kleineren und 

10 grd&eren Durchmessers, wobei diese an jeweils einem ihrer Enden Ciber ei- 
ne radial verlaufende zweite ringformige Scheibe (19), axial zueinander 
versetzt, miteinander verbunden sind, weiterhin bestehend aus einem ab- 
gewinkelten ringformigen Ansatz (21) am aulJeren Ende des ersten Hfilsen- 
abschnittes (17), 

15 - wobei der AulJendurchmesser des ersten HQIsenabschnittes (17) dem In- 
nendurchmesser der Aufnahme (15) des Flanschteils (11) angepaflt ist, wo- 
bei der Topf (12) an seinem ansatzseitigen Ende in die radiale Aufnahme 

(15) des Flanschteils (11) eingreift und von dieser in axialer Richtung teil- 
weise ubergriffen wird, wodurch der ringf6rmige Ansatz (21) an der Auf- 

20 nahme (15) des Flanschteils (1 1 ) in axialer Richtung anliegt, 

- und mit einer ringfermig umlaufenden SchweiBverbindung (32) zwischen 
dem ringformigen Ansatz (21) und der Aufnahme (15), sowie 

- mit Ausnehmungen (27) fur Planetenrader (4) im ersten Hulsenabschnitt 
(17), durch die diese nach innen durch den Hulsenabschnitt (17) hindurch- 

25 gefuhrt sind und in das Sonnenrad (5) eingreifen. 

2. Planetentrager (2) fur Getriebe nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, 
dass der Innendurchmesser (D1) des ringformigen Ansatzes (21) des Top- 
fes (12) grOBer ausgefuhrt ist, als der Innendurchmesser (D2) der Aufnah- 

30 me (15) des Flanschteils (11), wodurch eine Axiallageraufnahme (22) ge- 
schaffen wird, in der ein Axiallager (23) angeordnet ist. 
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3. Planetentrager (2) fOr Getriebe nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, 
dass der zweite HQIsenabschnitt (18) mit einer Verzahnung (20) fQr Brems- 
oder Kupplungslamellen versehen ist. 

5 4. Planetentrager (2) fQr Getriebe nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, 
dass der Topf (12) durch spanloses Umformen eines Blechteils hergestellt 
ist. 

5. Planetentrager (2) fur Getriebe nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, 
10 dass das Flanschteil (11) durch spanloses Umformen eines Blechteils her- 
gestellt ist. 

6. Planetentrager (2) fur Getriebe nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, 
dass fluchtende Bohrungen (25) in der ersten ringformigen Scheibe (13) 

1 5 des Flanschteils (1 1 ) und in der zweiten ringformigen Scheibe (1 9) des Top- 
fes (12) zur Aufnahme von Bolzen (26) angeordnet sind, auf denen die Pla- 
netenrader (4) gelagert sind. 

7. Planetentrager (2) fur Getriebe nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, 
20 dass die Schweiftverbindung (32) zwischen dem ringfdrmigen Ansatz (21) 

des stufenfdrmig ausgebildeten Topfes (12) und der ringformigen Aufnahme 
des Flanschteils mittels eines WiderstandsschweiBverfahrens hergestellt 
ist. 

25 8. Planetentrager (2) fur Getriebe nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, 
dass die Innenflache des topfformigen Ansatzes (14) mit einer Innenkerb- 
verzahnung (28) versehen ist. 

9. Planetentrager (2) fQr Getriebe nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, 
30 dass auf dem topfformigen Ansatz (14) des Flanschteils (11) ein Innenring 
(29,31 ) eines Freilaufs Oder eines Walzlager angebracht ist. 
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lO.PIanetentrager (2) fur Getriebe nach Anspruch 9 dadurch gekennzeichnet, 
dass der Innenring (29,31) kraflschlQssig auf dem topfformigen Ansatz (14) 
des Flanschteils (11) aufgebracht ist. 

5 H.PIanetentrager (2) fdr Getriebe nach Anspruch 9 dadurch gekennzeichnet, 
dass der innenring (29,31) formschlussig auf dem topfformigen Ansatz (14) 
des Flanschteils (11) aufgebracht ist. 

12. PlanetentrSger (2) fur Getriebe nach Anspruch 10 dadurch gekennzeichnet, 
10 dass der topfformigen Ansatz (14) des Flanschteils (11) mit einer Aufcen- 

kerbverzahnung (30) versehen ist, auf der der Innenring (29,31) aufge- 
bracht ist. 

13. Planetentrager (2) fur Getriebe nach Anspruch 9 dadurch gekennzeichnet, 
1 5 dass der Innenring (29) des Walzlagers massiv ausgebildet ist. 

14. Planetentrager (2) fur Getriebe nach Anspruch 9 dadurch gekennzeichnet, 
dass der Innenring (31 ) des Walzlagers aus einem spanlos gefertigten Topf 
mit zwei Borden besteht. 

20 



25 



30 
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